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Plaques ou cliches destines d rimpression, procedd pour leur preparation, films ou caraceres utiles a leur 
preparation, leur utilisation en imprimerie. 

6?) La presents invention a pour objet des plaques ou di- 
cffes destines k {'impression, caract6ris6s en ce qu'au 
nnoins une partie de leurs surfaces encrophiles renferment 
de petites surfaces non encrophiles, r^parties de fa9on uni- 
forme ou non. 

La pr6sente invention a ^galement pour objet un proc6d6 
pour la preparation de telles plaques ou dicties, des films 
ou caracteres utiles a cette preparation et I'utilisation desdi- 
tes plaques ou dlches en imprimerie. 
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Plaques ou cliches destines a LMmpression^ procede pour leur 
preparation^ films 6u caracteres utiles a leur preparation^ leur 
utilisation en imprimerie . 

La presente invention concerne I 'imprimerie et a pLus 
particuLierement pour objet des plaques ou cliches destines a 
L* impression- 

Selon ses differents aspects, elLe a egalement pour objet 
un procede pour La preparation desdites plaques ou desdits cliches, 
des films ou caracteres utiles a ladite preparation, et I'utilisa- 
tion desdites plaques ou desdits cliches en imprimerie, notamment 
pour la mise en oeuvre des techniques d' impression, telle que la 
typographic, la f lexographie, I'offset sec, I'offset humide. 

On sait que I'imprimerie consiste a reproduire des textes 
ou des images en deposant de I'encre sur un materiau, tel le 
papier. 

Des surfaces preparees a cet effet prennent I'encre et la 
depose sur ledit materiau, directement ou indi rectement - 

La reproduction est faite entre deux valeurs, qui sont 
d'une part la couleur dudit materiau < le blanc, pour du papier 
blanc) et, d'autre part, I'aplat de la couleur imprimee (le noir, 
pour de I'encre noire). Pour rendre les teintes intermediai res 
(gris plus ou moins fonce, par exempLe), on utilise une trame qui 
permet d'obtenir photographiquement des surfaces d'aplat plus ou 
moins importantes, suivant que lesdites teintes interm6diaires sont 
plus proches de I'aplat ou de la couleur du materiau (blanc pour le 
papier). 

Suivant le procede d' imprimerie utilise, la nature du 
materiau employe et des documents a imprimer, on utilise des trames 
plus ou moins fines, telles que 65, 80, 100, 120, 133, 150, 175, 
200, 300. 

Ainsi, pour Les journeaux imprimes sur du papier 
grossier, on utilise une trame 65 ou 80 alors que pour les travaux 
de luxe, sur du tres beau papier glace, on utilise une trame de 
175, voire 300- 
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attenuer, voire eLiminer lesdits defauts. 

IL a ete trouve que les impressions sont ameLiorees et 
plus faciles a obtenir par L' imprimeur si Les surfaces encrophiLes 
renferment de petites surfaces non encrophiLes. 
05 L' invention a done pour objet des pLaques ou cLiches 

destines a L • impression, caracterises en ce qu'au moins une partie 
de Leurs surfaces encrophiLes renferment de petites surfaces non 
encrophiLes, reparties de fapon uniforms ou non. 

De maniere tout a fait surprenante, en creant des 
10 "reserves" non encrophiLes dans Les parties encrophiLes, on faci Li- 
te L'impression tout en permettant un meiLLeur rendu des noirs et 
des couLeurs. Ces reserves peuvent etre creees sur une partie seu- 
Lement de L'impression ou sur La totaLite de ceLLe-ci. ELLes sont 
avantageusement creees dans Les surfaces encrophiLes importantes. 
15 On peut en trouver de dimensions variabLes sur une m§me pLaque ou 
un m§me cLichS- 

Le resuLtat obtenu est tout a fait paradoxaL, car pour 
obtenir un noir ou une couLeur intense, on cherchait toujours, 
jusqu'a ce jour, a avoir sur La pLaque ou Le cLiche une surface 
20 encrophiLe, La pLus encrophi Le et La pLus importante possibLe : on 
utiLisait ainsi des apLats pour obtenir des teintes bien garnies 
et/ou foncees- 

L'homme de L'art est a-meme de mait riser Les dimensions 
desdites petites surfaces non encrophiLes, pour obtenir Les 
25 resuLtats recherches sans perturber L' impression. On preconise 
seLon L'invention que Lesdites petites surfaces totaLisent une 
superficie comprise entre 0,1 et 15 % de La surface imprimante 
totaLe. Avantageusement, eLLes totaLisent une superficie comprise 
entre 4 et 8 % de Ladite surface imprimante- Lesdites petites 
30 surfaces ne sont pas for cement uniformement reparties. 
Avantageusement, comme indique ci-dessus, on en trouve pLus dans 
Les surfaces encrophiLes importantes. 

IL ne s'agit en aucune fagon d'un retrait d'encre 
LocaLise tres important, du type "retrait des sous-couLeurs", 
35 couramment effectu6 pour Les travaux en pLusieurs couLeurs, en 
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On qualifie Les trames par Leur nombre de Lineatures au 
pouce Lineaire. Les chiffres donnes ci-dessus indiquent done qu'on 
trouve respectiveraent 65, 80, 100, 120, 133, 150, 175, 200, 300 
Lineatures au pouce Lineaire. 
05 Comme precise ci-dessus, L' invention a ete notarament 

developpee dans Le cadre des techniques de typographie, 
f Lexographie, offset sec, offset humide- 

Ces techniques font intervenir des surfaces qui ne sont 
encrees qu'a certains endroits et qui deposent Leur encre sur le 
10 materiau a imprimer directement ou indirectement . 

De telles surfaces -imprimantes- sont dites encrophiles- 
ELLes sont en relief en typographie et en f Lexographie ; elLes sont 
presque au niveau des surfaces non imprimantes en offset. 

Ces surfaces sont generees sur des cliches Cen typogra- 
15 phie, f Lexographie) ou des plaques (en offset et f lexographi e) . 

En offset humide, lesdites plaques pr^sentent des 
surfaces encrophiles, consistant generalement en un vernis et des 
surfaces hydrophiles, consistant en Le support metal li que 
avantageusement traite (par exemple aluminium mate, acier recouvert 
20 de chrome mat). 

En offset sec, I 'encre est repoussee des surfaces 
non-imprimantes, recouvertes d*un revetement a base de silicones. 

Toutes ces techniques incluant I'uti lisation de plaques 
ou cliches insoles a Paide de films generalement trames sont bien 
25 connues de I'homme de metier. Ledit homme de metier connait 
egalement Les defauts inherents a celles-ci. 

On insistera presentement ; 

- sur Le grossi ssement quasi systematnque des surfaces 
imprimantes, qui entraine un a lourdi ssement de I' impression, 

30 - sur Les difficultes a imprimer en cas de grands aplats 

d'encre, a proximite de petites surfaces utilisant peu d'encre, 

- sur les resuLtats peu sat isf aisants obtenus avec des 
papiers rugueux, qui doivent etre imprimes avec une grosse trame 
(papier journal, par exemple). 

35 On propose, selon l* invention, une solution pour 
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quadrichromie en particuLier. Au cours de ces travaux, pour 
notamment L'obtention de teintes foncees. La selection photo- 
graphique pourrait amener a cumuler des 95 % de bleu, 95 % de 
rouge, 95 % de jaune, 95 % de noir, ... On aurait aLors un film 
d*encre beaucoup trop epais, qui secherait dif f i ci Lement . Pour 
eviter cette accumulation d'encre, on procede done de fagon 
connue, a une diminution tres importante des valeurs, uniquement 
dans les parties tres foncees. 

Pour quantifier L' invention, on precise qu* avantageuse- 
ment Le nombre des petites surfaces non encrophiles introduites 
dans Les surfaces encrophiles est compris entre celui des points 
d'une trame 40 et celui des points d'une trame 600. 

On peut, par exeraple, utiliser pour les travaux a 
imprimer une trame 120 et employer pour lesdites petites surfaces 
une trame 200- 

Selon un autre exemple, L' invention peut etre mise en 
oeuvre dans le cadre de ti rages de journaux. Sur une surface a 
imprimer utilisant une trame 80, on fait intervenir les petites 
surfaces non encrophiles selon LMnvention seLon une trame 160. 

Lesdites petites surfaces non encrophiles peuvent etre de 
formes diverses, par exemple, rondes, carrees, elliptiques et leurs 
dimensions peuvent etre variables, comme le sont les dimensions des 
petits points dans les differentes trames- La forme desdites 
petites surfaces peut egalement resulter de la combinaison 
-juxtaposition, superposition, par exemple- desdites formes 
precedemment enoncees- 

L* intervention de ces petites surfaces sur les plaques 
ou cliches de I' invention peut donner naissance au tirage a un 
phenomene bien connu, dit de moirage- 

On peut eviter L* apparition de ce phenomene en orientant 
les trames, en utilisant des trames beaucoup plus fines (points 
tres petits), ou en utilisant des trames du type Mezzo ou 
equivalent- 

Ainsi, selon une variante preferee de I' invention, Les 
petites surfaces non encrophiles, reparties dans les surfaces 
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encrophi Les, presentent des formes irreguLieres. 

Les plaques ou cliches de I' invention peuvent etre 
prepares selon differentes variantes. Selon un de ces aspects, 
I' invention couvre toutes ces variantes. 

La mise en oeuvre de I'une quelconque de celles-ci 
n'implique aucune difficulty particuliere pour L'homme du metier. 
El B n'a, par ailleurs, qu'une faible repercution sur le prix de 
revient desdites plaques ou cliches. 

En fait, on prepare les plaques ou cliches, selon Les 
techniques de I 'art anterieur, en introduisant au moins une etape 
supplementai re. 

. L'Cou les) etape(s) supplementai re (s) peut Cou peuvent) 
intervenir au stade final de La preparation desdites plaques ou 
cliches. ElLeCs) sera (seront) alors realis^eCs) chez I'imprimeur. 

On i I lust re ci-apres de fagon non limitative deux 
possibilit^s de la preparation des plaques (ou cliches) a ce stade 
final- 

Sur une plaque offset positive, on dispose, de fagon 
connue, le film positif du motif a imprimer. Apres insolation, soit 
on developpe et on fait ensuite intervenir un film negatif -qui va 
introduire les surfaces non encrophi Les de I 'invention- a soumettre 
a une seconde insolation et a un autre developpement, soit on fait 
intervenir de suite ledit film negatif et, apres une seconde 
insolation, on effectue un unique developpement. 

On peut egalement operer de fagon tout a fait classique 
avec une plaque negative, sur laquelle on aura dispose de petites 
poussieres. Ces petites poussieres peuvent notamment consister en 
des matieres opaques contenues dans les particules anti-flou dont 
L"utilisation est connue de l'homme du metier. 

Sur ladite plaque negative, on depose le film negatif du 
motif a imprimer. On procede, comme connu, a I'insolation et au 
deveLoppement de la plaque. Les particules opaques ont genere les 
petites surfaces non encrophi Les selon I 'invention. 

. L" (ou les) etape(s) supplementai re (s) peut (peuvent) 
intervenir au stade de la fabrication du film. 
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ELLeCs) pourra (pourront) aLors etre reaLisee(s) chez le 
photograveur. IL convient de generer, soi.t des petites surfaces 
noires sur Les parties transparentes d'un film negatif, eventuelle- 
ment trame, soit des petites surfaces transparentes sur Les parties 
noires d'un film positif, eventuel lement trame. 

Pour I'obtention d'un teL resuLtat : 

- soit on traite Les fiLms (positifs ou negatifs) sur 
LesqueLs figurent deja L'objet a reproduire au moyen d'un fiLm 
intermediaire pour L'obtention de films (negatifs ou positifs) sur 
LesqueLs figurent l'objet a reproduire et des petites surfaces 
transparentes ou noires ; Lesdits films sont avantageusement 
trames. 

- soit on utilise des films "pre-trai tes", sur LesqueLs, 
par insolation, on a introduit des petites surfaces noires ou 
transparentes- Ces films seront utilises pour photographier 
Le document a reproduire- L'uti lisation du scanner permet sur un 
mgme film de moduler la taille et la repartition desdites petites 
surf aces - 

Les films ainsi traites sont utilises pour insoler ladite 
plaque ou ledit cliche. 

. La (ou Les) dite(s) etape(s) supplementai re(s) peut 
(peuvent), selon une autre variante, etre introdui te(s) encore 
plus en amont dans le processus de fabrication de la plaque ou du 
cliche, au niveau de La machine de photo-composition et de ses 
matrices qui servent a realiser les caracteres. On introduit dans 
lesdits caracteres des petites surfaces transparentes ou noires- 
Le film realise a partir de ceux-ci contiendra directement des 
petites surfaces destinees a constituer les petites surfaces non 
encrophiles des parties encrophi les de La plaque ou du cliche 
final. On prevoit egalement que, selon des techniques en cours de 
developpement, il sera possible de preparer directement Les 
plaques ou cliches sans passer par un film. On prevoit done ici la 
preparation des plaques ou cLiches de I'invention, directement ou 
en passant par la realisation de films, a partir de caracteres 
contenant des petites surfaces transparentes ou noires- 
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La Liste des differentes techniques mentionnees ci-dessus 
n'est nulLement Limitative. 

Les plaques ou cLiches de L' invention peuvent, comme 
cela ressort deja des paragraphes precedents, etre prepares seLon 
de nombreuses vari antes, a La portee de L'homme du metier. 

Un autre objet de L' invention consiste en des moyens 
essentieLs a sa mise en oeuvre seLon certaines variantes, a savoir 
Les films ou caracteres "traites", utilises a la preparation des 
plaques ou cLiches. 

De tels films presentent des petites surfaces noires dans 
des parties transparentes ou des petites surfaces transparentes 
dans des parties noires. Comme cela a ete precise pour Les plaques 
ou cliches de I'invention, La repartition de ces petites surfaces 
peut etre uniforme ou non. II se peut qu'en certains endroits, on 
n'en trouve pas. On peut aussi, comme indique ci-dessus, sur un 
raeme film en trouver de taiLles differentes. 

De tels caracteres comport ent, de la meme fapon, des 
petites surfaces noires dans des parties transparentes ou des 
petites surfaces transparentes dans des parties noires. 

En ce qui concerne Lesdits films ou Lesdits caracteres, 
I* intervention des petites surfaces selon L 'invention est plus 
avantageuse dans les parties destinees a generer Les grandes 
surfaces imprimantes, sur la plaque ou Le cliche. L'interet de 
Leur presence se manifeste done notamment dans les parties des 
simiLis superieures a 5 %, avantageusement superieures a 20 %, de 
preference superieures a 40 % (c'est-a-dire dans Les parties 
destinees a generer des surfaces englobant plus de 20 %, 40 % de 
surface imprimante). 

L"homme du metier comprend aisement que la mise en oeuvre 
de ^invention prend tout son interet lorsqu'il s'agit dMmprimer 
des motifs presentant de grandes surfaces encrophiles. 

L'interet est moindre dans les parties "texte", de tres 
peti tes di mens ions. 

Selon son dernier aspect, L' invention a pour objet 
L' utilisation des plaques ou cliches dont au moins une parti e de 
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La surface encrophile renferme de petites surfaces non 
encrophHes, reparties de fagon uni forme ou non- en typographic, 
f Lexographie, offset sec, offset humide- 

On insistera present ement sur Les avantages de 
L* invention : 

- sa mise en oeuvre permet d'ameLiorer la quaLite du 
produit imprime par un meilLeur respect, une meiLLeure depouiLle, 
des parties foncees en particuLier ; 

- L" impression est grandement facilitee en cas de grands 
apLats d'encre et de petites surfaces utiLisant peu d'encre, situes 
a proximite L'un de L 'autre, ceci meme avec des pLaques de faibLe 
rugosite. On stabilise ainsi, en offset humide, Le mouilLage- 

- de plus, elle permet d'utiLiser avec des papiers peu 
colLes, des encres avec moins de "tacking". 

On a egaLement note que La mise en oeuvre de L' invention 
dans Le cadre de L' offset sec permet de diminuer L'echauff ement 
inherent a cette technique- 

Les exempLes ci-apres iLlustrent L'invention- 

ExempLe 1 

On prend une pLaque -pour L' offset humide- de la Societe 
Innolith composee d'acier chrome mat et d"une couche positive 
photosensible encrophile- 

On procede a I' insolation de Ladite pLaque avec un film 
positif (trame 133) dans un chassis puis on enleve Le film positif 
et on met a La place un film negatif a 96 % d'une .trame 300. Ce 
film est done noi r opaque avec seulement des petits points 
transparents representant 4 % de La surface. 

On insole a nouveau La plaque et la Lumiere passe a 
travers les 4 % transparents- On developpe la plaque et toutes les 
parties insolees d'une part par la premiere insolation et, d'autre 
part, par la seconde insolation sont eliminees- 

On met La pLaque sur la machine offset et on constate 
que le mouillage et I'encrage de ladite plaque se font mieux et 
que I' impression est sensiblement superieure. 
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ExempLe 2 

On realise un film negatif en insoLant Les documents a 
reproduire puis on prend Le film negatif deja insoLe et on realise 
une nouvelLe insolation a travers un film negatif a 95 % c'est a 
05 dire ayant 5 % de surfaces t ransparentes. 

La lumiere va done passer a travers les 5 % de surface 
transparente et creer ainsi des parties noires sur le negatif. 

Le negatif final ainsi obtenu est utilise pour insoler 
une plaque offset negative- 
10 ExempLe 3 

Apres avoir realise un film trame negatif, on place sur 
celui-ci un film trame positif a 4 % et on realise le positif 
final- La lumiere ayant ete arretee par lesdits 4 %, toutes les 
surfaces noires, c*est-a-dire transparentes du negatif ont eu des 
15 surfaces de 4 % non insolees qui generent de petites surfaces 
transparentes (4 %) sur Le film positif final- 

Un tel film peut etre utilise pour La preparation de 
plaques ou cliches selon I "invention. 
ExempLe 4 

20 Pour La preparation de films, on utilise un scanner de La 

marque Crosfield. Celui-ci est regie pour generer dans toutes les 
parties du film superieures a 30 %, de petites surfaces appelees a 
generer de petites reserves non imprimantes dont Le nombre est 
equivalent a celui des points d'une trame 200 et dont La 

25 superficie totale represente 4 % de La surface imprimante totale. 
ExempLe 5 

On utilise Le ro§rae scanner pour introduire de faQon 
uniforme sur un film realise avec une trame 133 de petites 
surfaces -appelees a g^n^rer de petites reserves non imprimantes- 
30 ayant chacune une superficie correspondant a celLe des points 
d*une trame 200 et dont la superficie totale representera 4 % de 
la surface imprimante totale. 
ExempLe 6 

En utilisant un scanner Crosfield, on procede a La 
35 realisation norma le d'un film trame, puis on procede a une 
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nouvelLe exposition de manifere h obtenir des petites surfaces 
destinees a generer de petites surfaces non encrophiles dans Les 
surfaces destinees a devenir encrophiles. Le scanner est regie de 
maniere que le nombre desdites petites surfaces soit plus petit 
05 dans les "parties encrophiles" de faible superficie et plus grand 
dans Les autres. 

Ainsi, le nombre des petites surfaces "non encrophiles" 
sera equivalent a ceLui d*une trame 300 dans toutes "les parties 
encrophiles" inferieures a 50 % et equivalent a une trame 150 dans 
10 les autres "parties encrophiles" et cela, pour une meme superficie 
de 5 %• 
Exemple 7 

On utilise egalement un scanner Crosfield mais la 
superficie "des parties non encrophiles" dans les "parties 
15 encrophiles" est ainsi repartie : 

- dans les parties comprises entre 1 et 50 %, "les 
petites parties non encrophiles" occupent 3 % de la "surface 
imprimante", 

- dans Les parties comprises entre 50 et 100 %, "lesdites 
20 petites parties non encrophiles" occupent 8 % de la surface 

imprimante, 

et cela, pour le meme nombre de "petites surfaces. non encrophiles", 
c'est-a-dire pour cet exemple, celui d'une trame 150. 
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REVENDICATIONS 

1- Plaques ou cliches destines a I" impression, caracterises 
en ce qu'au moins une partie de leurs surfaces encrophiles 
renferment de petites surfaces non encrophiles, reparties de fagon 
uni forme ou non. 

2- Plaques ou cliches selon la revendicat ion 1, caracterises 
en ce que lesdites petites surfaces non encrophiles totalisent une 
superficie representant entre 0,1 et 15 % de la surface imprimante 
totale. 

3. Plaques ou cliches selon I'une des revendi cations 1 ou 2, 
caracterises en ce que Le nombre desdites petites surfaces non 
encrophiles est compris entre celui des points d'une trame 40 et 
celui des points d'une trame 600- 

4. Plaques ou cliches selon L'une quelconque des revendi ca- 
tions precedentes, caracterises en ce que des petites surfaces non 
encrophiles "de trame 160" ont ete unif orraement reparties sur une 
surface a imprimer de trame 80. 

5- Plaques ou cliches selon l'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterises en ce que lesdites petites surfaces 
non encrophiles ont une forme ronde, carree, elliptique, ou 
presentent des formes irregulieres du type trame MEZZO ou ont une 
forme resultant de la combinaison desdites formes precedentes. 

6- Proc§d^ pour la preparation de plaques ou cliches selon 
l'une quelconque des revendi cations 1 a 5, car acte rise en ce qu'il 
consiste a introduire lesdites petites surfaces non encrophiles 
dans les surfaces encrophiles sur ladite plaque ou ledit cliche , 
avant ou apres developpement, par une insolation supplementaire. 

7. Procede pour la preparation de plaques ou cliches selon 

l'une quelconque des revendi cations 1 a 5, caracterise en ce qu'il 
consiste a generer des petites surfaces noires sur les parties 
transparentes d*un film negatif eventuel lement tram^, ou des 
petites surfaces transparentes sur les parties noires d'un film 
positif eventuel lement trame et a utiliser le film ainsi traite 
pour insoLer Ladite plaque ou ledit cliche. 
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8. Precede, pour La preparation de plaques ou cliches seLon 
L'une queLconque des revendi cations 1 a 5, caracterise en ce qu'il 
consiste a prevoir des petites surfaces transparentes ou noires 
dans les caracteres utilises, soit pour la preparation d'un film 
destine a etre employe pour insoler ladite plaque ou ledit cliche, 
soit pour la realisation directe de ladite plaque ou dudit cliche. 

9. Films utiles a la preparation de plaques ou cliches 
selon l'une quelconque des revendi cat ions 1 a 5, caracterises en 
ce quMLs comportent des petites surfaces noires dans des parties 
transparentes ou des petites surfaces transparentes dans des 
parties noires. 

10. Films seLon la revendication 9, caracterises en ce 
qu'iLs pr6sentent Lesdites petites surfaces dans Les parties des 
simiLis superieures a 5 %, avantageusement superieures a 20 de 
preference superieures a 40 %- 

11. Caracteres utiles a La preparation de plaques ou cliches 
selon L'une queLconque des revendi cat ions 1 a 5, caracterises en 
ce quMLs comportent des petites surfaces noires dans des parties 
transparentes ou des petites surfaces transparentes dans des 
parties noires. 

12. Utilisation des plaques ou cLiches selon L'une queLconque 
des revendi cations 1 a 5 en typographic, f Lexographie, offset sec 
ou humide. 



REPUBLIQUE FRANgAISE 



2660245 



INSTITUT NATIONAL 
de la 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

etabli sur la base des dernieres rcvendications 
deposees avant le commencement de la recherche 



N° d'enregistrement 
national 



FR 9004273 
FA 443842 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



Citation du document avec indication, en cas de besoin, 
des parties pertinentes 



Revendications 
concern ees 
de la demande 
examinee 



X.Y 



JOURNAL OF PHOTOGRAPHIC SCIENCE. 

vol. 18, no. 1, f^vrier 1970, LONDON GB 

pages 4-7; F. Uhllg: 

"Screenless Offset Printing Process using 
presensltized Printing Plates" 

* figure 1 * 

DE-C-B30447 (ULLSTEIN A. 6.) 

* page 2, llgne 105 - page 121 * 

FR-A-1330338 (R.COTTON) 

* le document en en tier * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 6. no. 252 (P-161)C1130) 10 d^cembre 1982, 
it JP-A-57 148742 (TOPPAN INSATU KK) 14 septembre 
1982, 

* le document en en tier * 
PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 7, no. 260 (P-237)( 1405) 18 novembre 1983, 
& OP-A-58 143345 (KIYOUDOU INSATU K.K.) 25 aout 
1983. 

* le document en entler 

FR-A-1320246 (A. W. JEMSEBY) 

* le document en entler * 

FR-A-353642 (C. RICHTER) 

* le document en entler * 

FR-A-436359 (W. R. B. LARSEN) 

* le document en entler * 



1-12 



1-12 



1-12 



1-12 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES ant. a.5 ) 



G03F 



Date <f acMvunent de la recbeniic 

19 DECEMBRE 1990 



RASSCHAERT A. 
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X : particnlidfemoit pertinent d Im sen! 

Y : particulidrement p^inent en combinalson avec on 

autre docament de la mSme categorie 
A : pertinent d r«icontre d'an molns one revendlcation 

ou arri^re-plan tedinologfque g£n£ial 
O : dhrolgafion non-^crite 
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E : documoit de brevet fa^n^ficiant d'one date antirieiire 
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